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Description 

La presente invention concerne un emballage de 
condilionnement et de conservation longue duree des- 
tine a des produits frais tendant a exsuder un liquide s 
susceptible de diminuer de maniere importante leur 
duree de consommation. 

Ce type d'emballage est destine a conserver des 
produits, en particulier marins ou carnes. pour une 
duree allarrt jusqu'S une vingtaine de jours, et est w 
employe dans un processus de distribution de type 
industriel pour des produits consideres comme frais. En 
d'autres termes, i! s'agit d'un conditionnement utilise par 
les industrieis, en amont du circuit de vente aux con- 
sommateurs, pour assurer la conservation au cours de is 
la succession des differents maillons de la chaine de 
distribution. 

Le produit est scelle dans un volume etanche. dans 
lequel on le maintient consommable le plus longtemps 
possible. Deux problemes se posent : 20 

- conserver le produit dans une atmosphere specifi- 
que lui assurant une duree de vie de longueur 
maximal e, et 

- compenser les emanations issues du produit au 25 
cours de la periode de conservation, et qui sont 
susceptibles d'alterer ladite atmosphere originelle. 

Le premier est resolu par introduction d'un gaz 
dans le volume etanche apres y avoir fait le vide, ledit 30 
gaz ayant principalement pour fonction d'assurer la con- 
servation. 

La compensation des emanations est ensuite effec- 
tive par un inhibiteur chimique, qui ne doit pas etre au 
contact de I'aliment, et est hydrocapteur de maniere a 35 
agir directement sur les exsudats des produits a conser- 
ver. Une bonne solution consiste a utiliser un tampon 
situe entre le fond et un faux-fond sur lequel repose ledit 
produit, I'ensemble constituant une barquette de condi- 
tionnement connue en soi. Ce tampon contient egale- 40 
ment un hydroreactif capable de modifier ('atmosphere 
en fonction des emanations des produits, par effet de 
ventilation. 

Le probleme est que la reaction chimique, pour 
assurer sa fonction de modification de I'atmosphere, 45 
necessite une circulation gazeuse dans le volume de 
ladite barquette. II faut done concevoir une structure 
permettant : 



de mettre et de maintenir les exsudats au contact so 
du tampon, de maniere a aneantir leurs effets inde- 
sirables, et 

de renouveler I'ambiance gazeuse initiale au fur et 
a mesure que le temps secoule, de maniere que 
les emanations du produit ne la vicient pas, ce qui 55 
aurait pour effet de diminuer la duree de vie du pro- 
duit. 

La structure originale de I'emballage de Invention 
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a pour^^ repondre aux problemes poses ci^dessus. 
en proposant une barquette de type a recipient externe, 
tampon intermediate et faux-fond emboite dans le reci- 
pient, avec un dispositif de circulation gazeuse interne 
ou. selon une autre terminologie. un dispositif de venti- 
lation. 

A cet effet, Invention est dotee d'un faux-fond qui 
comporte un premier groupe d'orifices permettant au 
liquide exsude d'etre mis au contact du tampon, et un 
second groupe d'orifices situes entre le volume utile de 
contenance de I'emballage et un volume defini entre le 
recipient externe et le faux-fond et / ou les parties du 
tampon non en contact avec I'exsudat. de maniere a 
etablir des echanges gazeux entre les deux volumes 
mentionnes. 

De plus, les formes respectives du faux-fond et du 
tampon sont prevues de maniere a empecher tout con- 
tact entre le produit a conserver et ledit tampon hydro- 
capteur. 

Toutefois, on connait deja des emballages presen- 
tant un systeme de ventilation realise a I'aide d'orifices 
disposes en plusieurs endroits. 

Ainsi. le brevet PCT WO 93/06 026 au nom de 
SEALED AIR CORP. a trait a un recipient d'emballage 
pour des produits alimentaires qui est recyclable et dote 
dun reservoir permettant a la fois de receptionner le 
liquide exsude par le produit et de le maintenir dans 
ledit reservoir. 

La caracteristique fondamentale de I'objet du brevet 
est I'existence d'un orifice central, place dans la partie la 
plus basse du faux-fond soutenant le produit, de 
maniere a operer la meilleure collecte possible des 
liquides exsudes. La configuration de base ne comporte 
qu'un seul orifice central en partie inferieure. Cepen- 
dant, des configurations modifiees comprennent egale- 
ment des orifices lateraux, prolonges par des conduits 
dont I'extremite hbre se situe a proximite du fond. Us per- 
mettent notamment d'ameliorer les capacites collectri- 
ces du produit lorsqu il est en position verticale ou 
inclinee. 

Le document mentionne egalement I'existence de 
trous situes en partie superieure, non relies a des con- 
duits tels que ceux qu'on a mentionnes, et qui sont des- 
tines a ameliorer les echanges air / liquide entre le 
volume inferieur et la partie superieure. II existe done la 
possibility dun circuit gazeux, dont le document ne 
mentionne cependant pas precisement le mode de 
fonctionnement, ni I'utilite. 

Selon certaines des configurations decrites, un 
tampon absorbant peut aussi etre place entre le fond et 
le faux-fond, permettant d'absorber les liquides even- 
tuellement exsudes par le produit a emballer. 

L' existence de circuits de regeneration pose cepen- 
dant le probleme de leur delimitation, afin que les flux 
gazeux puissent etre guides d'un volume a l autre. Or, il 
n'existe nulle solution a ce probleme dans le document 
precite, qui se contente en fait de noter que les orifices 
peripheriques peuvent etre utilises a des fins d'amelio- 
ration des echanges gazeux. 
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L'invention objet de l^^ente demande repond a 
ce probleme. permettant de maintenir des canaux 
d'ecoulement du gaz quelque soit I'etat du tampon 
absorbant, c'est-a-dire meme si ledit tampon augmente 
son volume suite a une absorption d'une forte quantite 5 
de liquide. 

A cet effet. le recipient exterieur comporte des 
reliefs destines a etablir une circulation gazeuse entre 
le tampon et son fond. Ces reliefs menagent en fait des 
zones de passage vers les orifices du second groupe. II jo 
s'agit en realite de conduits canalaires disposes entre 
des zones surelevees planes supportant le tampon, les- 
dits conduits s'entrecroisant et debouchant dans une 
zone peripherique du fond qui communique avec lesdits 
orifices du second groupe. is 

La configuration se presente par consequent sche- 
matiquement de la maniere suivante : Tune des faces 
du tampon regoit les exsudats qui traversers les orifices 
du premier groupe, c'est-a-dire ceux qui sont pratiques 
dans la partie plane du faux-fond. L'autre face est par 20 
contre indirectement orientee vers les orifices du 
second groupe, ainsi d'ailleurs que les cotes lateraux. 
Cette seconde face repose sur les zones surelevees et 
donne sur les canaux du fond qui s'entrecroisent. per- 
mettant la circulation du fluide gazeux. 25 

Les canaux debouchent dans une zone peripheri- 
que du fond du recipient, de meme niveau et situee a 
proximite des orifices du second groupe, qui sont gene- 
ralement localises sur la partie du faux-fond en regard 
de cette zone peripherique. 30 

En d'autres termes, les exsudats, lorsqu'ils traver- 
sent le faux-fond, sont absorbes par le tampon qui rea- 
lise sa fonction chimique de neutralisation et de 
regeneration. Les emanations du produit sont done inhi- 
bees par le tampon qui regenere au surplus I'atmos- 35 
phere, avec I'aide d'une circulation de gaz permise par 
les deux groupes d'orif ices qui realisent en fait un circuit 
ferme de ventilation a I'interieur de I'embailage. Le seul 
obstacle au fluide gazeux est constitue par le tampon, 
dont Tune des faces est dirigee vers un des groupes 40 
d'orifices, alors que l'autre face est plutot orientee vers 
Tautre groupe d'orifices. Cependant, la nature du mate- 
riau employe pour realiser ledit tampon entraine larret 
du liquide. qui ne peut franchir I'obstacle, et une simple 
resistance dans la boucle de ventilation du fluide 45 
gazeux. 

Au sortir du tampon, c'est-a-dire en partie infe- 
rieure, au niveau des canaux pratiques dans le fond du 
recipient, I'air ou plus generalement le gaz regenere 
peut etre "reinjecte" dans le volume utile contenant le so 
produit, par I'intermediaire des orifices du second 
groupe. Plus loin, dans le circuit de circulation du gaz, 
au niveau des zones d'absorption des exsudats par le 
tampon, le gaz est au contact desdits exsudats, apres 
I'avoir ete du produit a conserver proprement dit. II est 55 
done "vide" et necessite le traitement regenerates 
effectue par le tampon. 

Selon linvention, le recipient exterieur comporte 
egalement des reliefs sur le fond destines a supporter le 
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faux-fond, voire a^ffxer. Ces reliefs, meme s'iis sont 
disposes sur une grande partie de la longueur ou de la 
largeur du recipient, ne doivent pas empecher la circu- 
lation du fluide gazeux. Us laissent notamment un acces 
a la zone peripherique sur laquelle donnent les orifices 
du second groupe. 

Le tampon peut aussi comporter des orifices, prefe- 
rentiellement situes en regard des orifices du premier 
groupe, et formant des petits reservoirs a exsudat pen- 
dant que le liquide est en cours d'absorption par le tam- 
pon. Les canaux du fond du recipient ayant pour 
fonction essentielle la circulation d'un fluide gazeux. il 
est clair qu'ils ne sauraient etre en regard des trous du 
tampon, de maniere a n'etre point remplis d'exsudat. La 
fonction meme du tampon ne serait d'ailleurs plus assu- 
ree, car on se retrouverait alors avec du fluide gazeux 
en contact avec I'exsudat de part et d'autre du tampon 
regenerates. 

Pour ameliorer I'efficacite des "reservoirs" a exsu- 
dat, la forme des orifices du premier groupe du faux- 
fond est choisie de telle sorte que le liquide est piege 
lorsqu'il tombe dans les trous du tampon. Ainsi. les 
parois de ces orifices sont en forme d'entonnoir depas- 
sant du faux-fond de sorte que les goulets etroits des- 
dits entonnoirs sont introduits dans les trous du tampon. 

Ces parois depassant dans les trous du tampon 
agissent a la maniere de chicanes anti-retour pour blo- 
quer le liquide dans le volume ainsi cree entre I'enton- 
noir et les parois des trous du tampon, de sorte que si 
I'emballage est incline, voire retourne, le liquide non 
encore absorbe reste dans lesdits volumes. 

Les extremites desdits entonnoirs sont d'ailleurs 
preferentiellement coniques, afin de renforcer encore 
I'effet de piegeage des exsudats. 

Le type d'emballage applique a des aliments qui 
doivent beneficier d'une longue conservation peut pren- 
dre diverses formes, mais la necessite du scellement 
implique souvent un recipient assez profond. Dans ce 
cas, les orifices du second groupe sont preferentielle- 
ment situes dans la partie du faux-fond d'allure sensi- 
blement parallele aux parois peripheriques du recipient 
exterieur. et a proximite de la zone de fixation dudit 
faux-fond au recipient. 

En d'autres termes. lorsque les bords du recipient 
remontent sensiblement, on prevoit un faux-fond dont 
I'allure generale epouse non seulement la forme du 
fond, mais egalement celle des parois. Cela permet au 
concepteur d'introduire les orifices du second groupe 
en partie superieure, a proximite des bords peripheri- 
ques et de la zone de scellement. Le circuit de ventila- 
tion est alors plus ample et ameliore I'efficacite de la 
regeneration gazeuse. 

Ces orifices peuvent ne pas etre perfores dans le 
faux-fond. mais resulter d'espaces residuels subsistant 
entre le recipient externe et ledit faux-fond. lorsque ce 
dernier y est emboite et soude. 

Selon une caracteristique importante. l emballage 
de invention doit etre muni d'un tampon hydrocapteur 
inviolable. C'est pourquoi, le faux-fond est generale- 
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ment soude au 

Le recipieriWTerieur et le faux-fond, realises en 
materiau synthetique, sont de preference fabriques en 
polypropylene- 
Dans la suite, on va decrire de maniere plus s 
detaillee I'emballage faisam I'objet de la presente inven- 
tion, en se referant aux dessins annexes, pour lesquels 
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la figure 1 est une perspective eclatee dune corrfi 
guration possible de I'invention, vue par dessus. 
la figure 2 est une seconde perspective eclatee de 
la meme configuration vue par dessous, et 
la figure 3 est une coupe d'une barquette selon 
Tinvention assemblee, avec ses trois elements is 
constitutifs en position de fonctionnement. 

Ces figures proposent une configuration qui doit 
etre envisagee en tant qu'exemple. et non pas comme 
une forme limitative de I'invention. Cette perspective 20 
eclatee represente les trois elements constitutifs de 
I'invention, a savoir le recipient exterieur (1), le tampon 
(2) et le faux-fond (3). 

Ledit recipient exterieur ( 1 ) comporte deux types de 
reliefs a distinguer, parce que remplissant deux fonc- 25 
tions differentes. En premier lieu, les reliefs (4) destines 
a permettre la circulation du f luide gazeux. II s'agit dans 
ce cas de buttes prismatiques planes (4) separees par 
des canaux (5) qui s'entrecroisent et debouchent dans 
une zone peripherique (6) partiellement barree par un 30 
second type de reliefs (7). Ces derniers (7) sont desti- 
nes a supporter, voire a fixer (par exemple par soudage, 
thermique ou a ultrasons ...) le faux-fond (3). 

Bien entendu, la surface superieure des premiers 
reliefs (4) du fond du recipient (1) restant plane, afin de 35 
servir de support au tampon, la forme peripherique de 
ces buttes (4) importe peu, a condition que les canaux 
qui les separent s'entrecroisent pour laisser libre pas- 
sage au fluide gazeux et qu'ils debouchent dans la zone 
peripherique (6). 40 

De meme, il est possible de rajouter des reliefs (7) 
supports du faux-fond (3) dans la zone des buttes (4), 
en respectant les memes regies. En ('occurrence, la 
forme des reliefs est sans importance, seule la fonction 
compte. Comme on I'a mentionne auparavant, ce genre 4s 
d'emballage, dont la vocation impose qu'ils soient scel- 
l§s hermetiquement, comporte souvent des rebords (8) 
assez hauts : c'est le cas ici. Dans la partie superieure 
du rebord (8), une portion plane (9) parallele au fond 
permet le positionnement et / ou la fixation du faux-fond so 
(3). 

Lorsqu'il y a fixation, le rebord (1 7) du faux-fond est 
soude au niveau de cet epaulement (9). de meme qu'au 
niveau des reliefs (7). Generalement, le recipient (1) et 
le faux-fond (3) sont soudes afin de rendre I'espace ss 
entre eux inviolable. Cet epaulement (9) est prolonge 
par une bordure terminale (10) sur laquelle le film est 
thermoscelle (non represente). 

Le tampon (2) s'applique entre les reliefs (7) qui 
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aiden^^i installation en delimitant son aire de posi- 
tionnement. II est muni de trous d'allure cylindrique (1 1) 
qui le traversent de part en part, et sont agences de 
maniere a etre approximativement centres sur les but- 
tes planes (4) pour les raisons expliquees auparavant 
visant notamment a empecher les exsudats d'arriver 
dans les canaux (5). 

Ces trous (11) correspondent aux orifices (12) du 
faux-fond (3) avec lesquels ils sont sensiblement 
coaxiaux en position assemblee. Le liquide y penetre et 
est progressivement absorbe par le tampon (2) au 
niveau des parois desdits trous (11). Ces parois vertica- 
ls ont done une grande importance fonctionnelle 
comme on le verra egalement dans la suite, en combi- 
naison avec les orifices (12) dits du premier groupe 
ceux de la partie plane (13) du faux-fond (3). 

Ceux-ci (12) ont en effet une forme d'entonnoir per- 
mettant de guider les liquides qui s'ecoulent du volume 
principal du contenant (V) dans les cavites que torment 
les trous (1 1) du tampon reposant sur les buttes planes 
(4) du fond du recipient (1). Les extremites (16) desdits 
entonnoirs sont preferentiellement coniques. et servent 
a pieger le liquide dans les volumes constitues par les 
trous (11). 

Le faux-fond (3) comprend deux parties distinctes : 
un fond (13) plan en appui sur lesdites buttes (4), et des 
rebords (14) qui remontent vers la bordure peripherique 
superieure (10) du recipient (1), sensiblement parallele- 
ment aux rebords dudit recipient (1). 

La figure 2 montre particular em ent nettement les 
portions terminales (16) en entonnoir des orifices (12) 
du premier groupe, depassant de la surface (13) du 
faux-fond (3) pour venir s'enficher dans les trous (11) 
correspondants du tampon (2). 

La figure 3 est une coupe transversale. mais une 
coupe longitudinale aurait ete strictement equivalente, 
du fait de I'existence d'une symetrie par rapport a un 
axe central perpendiculaire au fond de la barquette. Elle 
montre le decalage systematique qui existe entre les 
canaux (5) du fond du recipient et les entonnoirs (12) du 
faux-fond (et par consequent les trous (1 1) du tampon). 

Cette vue montre de maniere plus explicite I'epau- 
lement (9) du recipient (1), sur lequel est soude le faux- 
fond. lequel est egalement soude sur les reliefs (7). 
Enfin, elle permet de se faire une idee plus precise de 
remboitement des 3 elements de la barquette. 

La circulation de gaz dans les zones peripheriques 
(6) vers les orifices du second groupe (15) est egale- 
ment clairement mise en evidence. Les orifices (15) 
peuvent egalement etre des espaces residuels mana- 
ges entre le recipient (1) et le faux-fond (3). au niveau 
du rebord (1 7) de fixation du faux-fond sur I epaulement 
(9), et faisant office de points de ventilation. 

II est a noter que. dans la terminologie employee 
precedemment, on a utilise le mot gaz. et non pas le 
terme d'air. inapproprie. En effet, la barquette hermeti- 
quement fermee contient generalement un gaz injecte 
au moment ou Ton procede au scellement. dont les pro- 
priety de conservation sont adequates. 
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C'est ce gaz qui est r^^ve par le tampon hydro- 
reactif, contenant un prod^Rnimtque specrfique rea- 
gissant avec les emanations du produit place dans 
I'atmosphere notamment due a ce gaz. 

L'objet de Tinvention est principalement oriente vers 
la structure de la barquette et de ses trois elements, 
avec les variantes qui restent dans I'esprit de ce qui est 
revendique. Les compositions chimiques de I'inhibiteur 
cense neutraliser les emanations des produits et du 
reactif de regeneration peuvent etre de tous types sans 
changer pour autant la nature de invention. 

Les materiaux synthetiques utilises pour la fabrica- 
tion du recipient (1) et du film thermoscelle peuvent etre 
complexes, dotes de caracteristiques empechant le 
franchissement des gaz, des aromes et de la vapeur 
d'eau. 

Revendications 

1. Emballage de conditionnement et de conservation 
longue duree destine a des produits frais pouvant 
tendre a exsuder un liquide susceptible de diminuer 
de maniere importante leur duree de consomma- 
tion, comportant un recipient exterieur (1) dans 
lequel sont disposes un tampon (2) du type hydro- 
capteur, au niveau du fond dudit recipient (1), et un 
faux-fond (3) emboite dans ce dernier, sur lequel 
repose le produit a conserver. I'ensemble etant her- 
metiquement ferme pour assurer la conservation 
dans une atmosphere close, le faux-fond (3) com- 
portant un premier groupe d'orifices (12) permet- 
tant au liquide exsude d'etre mis au contact du 
tampon, et un second groupe d'orifices (15) situes 
entre le volume de contenance (V) de I'emballage 
et un volume defini entre le recipient (1) et le faux- 
fond (3) et / ou les parties du tampon non en con- 
tact avec I'exsudat. de maniere a etablir des echan- 
ges gazeux entre les deux volumes mentionnes. les 
formes respectives du faux-fond (3) et du tampon 
(2) etant prevues de maniere a empecher tout con- 
tact entre le produit a conserver et ledit tampon (2), 
caracterise en ce que le recipient exterieur (1 ) com- 
porte des reliefs (4, 5) destines a etablir une circu- 
lation gazeuse entre le tampon (2) et le fond dudit 
recipient (1), lesdits reliefs menageant des zones 
de passage vers les orifices (15) du second groupe. 

2. Emballage de conditionnement selon la revendica- 
tion 1 . caracterise en ce que lesdits reliefs sont des 
canaux (5) disposes entre des zones surelevees 
(4) a fond plat destinees a supporter le tampon (2), 
lesdits canaux s'entrecroisant et debouchant dans 
une zone peripherique (6) dudit fond communi- 
quant avec les orifices (15) du second groupe. 

3. Emballage de conditionnement selon Tune des 
revendications precedentes, caracterise en ce que 
le recipient exterieur comporte egaiement des 
reliefs (7) destines a supporter et / ou a fixer le faux- 



fond (3). disrj^^be telle sorte qu'ils n'empechent 
pas le passage gazeux vers les orifices (15) du 
second groupe. 

5 4. Emballage de conditionnement selon I'une des 
revendications precedentes, caracterise en ce que 
le tampon (2) presente des orifices (11) disposes 
en regard des orifices (12) du faux-fond (3) dudit 
premier groupe, et formant des petits reservoirs a 

w exsudat pendant que le liquide est en cours 
d'absorption par le tampon (2). 

5. Emballage de conditionnement selon la revendica- 
tion 4. caracterise en ce que lesdits trous (1 1) du 

15 tampon (2) ne sont pas places en regard des con- 
duits canalaires (5) d'evacuation gazeuse. 

6. Emballage de conditionnement selon I'une des 
revendications 4 et 5, caracterise en ce que les ori- 

20 fices (12) du premier groupe comportent une por- 
tion depassant de la partie d'allure plane (13) sur 
laquelle repose le produit, et penetrant dans les 
volumes delimites par les orifices (1 1) du tampon, 
et qui presente une forme d'entonnoir (16). 

25 

7. Emballage de conditionnement selon la revendica- 
tion 6. caracterise en ce que les extremites (16) 
desdits entonnoirs sont evasees, de maniere a pie- 
ger le liquide dans les volumes formes par les orifi- 
ce ces (H)du tampon. 

8. Emballage de conditionnement selon Tune quel- 
conque des revendications precedentes, caracte- 
rise en ce que les orifices (15) du second groupe 

35 sont situes dans la partie du faux-fond (3) qui est 
sensiblement parallele aux rebords (14) peripheri- 
ques du recipient (1), et a proximite de la zone de 
fixation (9) dudit faux-fond (3) au recipient (1). 

40 9. Emballage de conditionnement selon I'une quel- 
conque des revendications precedentes. caracte- 
rise en ce que le recipient (1) et le faux-fond (3) 
sont en polypropylene. 

45 10. Emballage de conditionnement selon I'une quel- 
conque des revendications precedentes. caracte- 
rise en ce que le tampon hydrocapteur (2) est 
inviolable car le faux-fond (3) est soude au recipient 
0). 
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Claims 



Pack for packaging and storing for a long period, 
designed for fresh products which may tend to 
exude a liquid which may significantly reduce their 
shelf life, including an outer receptacle (1) in which 
there are disposed a pad (2) of the water-capture 
type, at the bottom of the said receptacle (i). and a 
false bottom (3) fitted in the latter, on which the 
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product tob^tored rests, the whole being hermiti- 
cally sea'^B as to ensure storage in a closed 
atmosphereTthe false bottom (3) having a first 
group of orifices (12) enabling the exuded liquid to 
be brought into contact with the pad, and a second s 
group of orifices (15) situated between the contain- 
ing volume (V) of the package and a volume 
defined between the receptacle (1) and the false 
bottom (3) and/or the parts of the pad which are not 
m contact with the exudate, so as to establish gas- 
eous exchanges between the two volumes men- 
tioned, the respective shapes of the false bottom (3) 
and of the pad (2) being designed so as to prevent 
any contact between the product to be stored and 
the said pad (2), characterised in that the outer , 5 
receptacle (1) has indentations (4, 5) designed to 
establish gaseous circulation between the pad (2) 
and the bottom of the said receptacle (1), the said 
indentations forming areas for passage to the ori- 
fices (1 5) in the second group. 2Q . 

2. Packaging pack according to Claim 1. character- 
ised in that the said indentations are channels (5) 
disposed between raised areas (4) with a flat bot- 
tom designed to support the pad (2), the said chan- 2 s 
nels intersecting and opening out in a peripheral 
area (6) of the said bottom communicating with the 
orifices (1 5) in the second group. 

3. Packaging pack according to one of the preceding 30 
claims, characterised in that the outer receptacle 
also has indentations (7) designed to support 
and/or to fix the false bottom (3), disposed so that 
they do not prevent gaseous passage towards the 
orifices (15) in the second group. 3S 

4. Packaging pack according to one of the preceding 
claims, characterised in that the pad (2) has orifices 
(11) disposed opposite the orifices (12) in the false 
bottom (3) in the said first group, and forming small 40 
exudate reservoirs whilst the liquid is in the course 

of being absorbed by the pad (2). 

5. Packaging pack according to Claim 4, character- 
ised in that the said holes (1 1) in the pad (2) are not 45 
positioned opposite the channel-shaped gaseous 
discharge conduits (5). 

6. Packaging pack according to one of Claims 4 and 5 
characterised in that the orifices (12) in the first 50 
group have a portion projecting beyond the flat- 
shaped part (13) on which the product rests and 
entering the spaces defined by the orifices (11) in 

the pad, and which has a funnel shape (1 6). 2. 

55 

7. Packaging pack according to Claim 6. character- 
ised .n that the ends (16) of the said funnels are 
flared, so as to trap the liquid in the spaces formed 
by the orifices (11) in the pad. 
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Jing pack according to any one of the pre- 

in tho da,m !' Char ^^ 
m the second group are situated in the part of the 
false bottom (3) which is substantially parallel to the 
peripheral edges (14) of the receptacle (1) and 
close to the area (9) where the said false bottom tf» 
is fixed to the receptacle ( 1 ) { } 



9. Packaging pack according to any one of the pre- 
ceding claims, characterised in that the receotacte 
0) and the false bottom (3) are made of polypropyi 

10. Packaging pack according to any one of the ore. 
ceding claims, characterised in that the water-cap. 
ture pad (2) is tamper-proof since the false bottom 
(3) is welded to the receptacle (1). 

Patentanspruche 

1. Verpackung fur die langfristige Aufbewahrung und 
Haltbarmachung, die fur Frischprodukte bestimmt 
ist, die eme Flussigkeit absondern konnen die ihre 
Verbrauchsdauer stark verkurzen kann, mit einem 
auGeren Behalter (1), indem ein Wasseraufnahme- 
puffer (2) auf dem Boden des Behalters (1) sowi e 
em in diesen letzteren eingesetzter dopperter 
Boden (3) angeordnet sind, auf dem das zu konser- 
vierende Produkt aufliegt, wobei die Gesamtheit 
dicht verschlossen ist. urn die Haltbarmachung in 
emer geschlossenen Atmosphare sicherzustellen 
wobei der doppelte Boden (3) versehen ist mit einer" 
ersten Gruppe von Offnungen (12). die der abge- 
sonderten Flussigkeit ermoglichen, mit dem Puffer 
m Kontakt zu gelangen, und mit einer zwetten 
Gruppe von Offnungen (15), die sich zwischen dem 
Nutzvolumen (V) der Verpackung und einem zwi- 
schen dem Behalter (1) und dem doppelten Boden 
(3) und/oder den nicht mit der Absonderung im 
Kontakt befindlichen Teilen des Puffers definierten 
Volumen befinden. urn einen Gasaustausch zwi- 
schen den zwei genannten Volumina zu schaffen. 
wobei die Formen des doppelten Bodens (3) bzw 
des Puffers (2) so beschaffen sind, daft sie jegli- 
chen Kontakt zwischen dem aufzubewahrenden 
Produkt und dem Puffer (2) verhindern, dadurch 
gekennzeichnet, da 3 der auRere Behalter (1) Reli- 
efs (4, 5) aufweist. die dazu bestimmt sind, zwi- 
schen dem Puffer (2) und dem Boden des 
Behalters (1) eine Gaszirkuiation zu schaffen, 
wobei die Reliefs Durchgangszonen zuden Offnun- 
gen (15) der zweiten Gruppe bilden. 

Aufbewahrungsverpackung nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet. da/3 die Reliefs Kanale 
(5) sind, die zwischen den erhdhten Zonen (4) mit 
flachen Boden, die den Puffer (2) tragen sollen, 
angeordnet sind, wobei sich die Kanale schneiden 
und in eine Umfangszone (6) des Bodens munden, 
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die mit den 



Offnungi 




der zweiten Gruppe in 



angeschwei 



Verbindung steht. 

3. Aufbewahrungsverpackung nach einem der voran- 
gehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet. s 
daG der auGere Behalter auGerdem Reliefs (7) ent- 
halt, die dazu vorgesehen sind, den doppelten 
Boden (3) zu tragen und/oder zu befestigen. und 
die in der Weise angeordnet sind. daf3 sie die 
Bewegung der Gase zu den Offnung (15) der zwei- w 
ten Gruppe nicht behindern. 

4. Aufbewahrungsverpackung nach einem der voran- 
gehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet. 
daB der Puffer (2) Offnungen (11) aufweist. die is 
gegenuber den Offnungen (12) des doppelten 
Bodens (3) der ersten Gruppe angeordnet sind und 
wahrend der Dauer, in der die Flussigkeit vom Puf- 
fer (2) absorbiert wird. kleine Behalter fur die 
Absonderung bilden. 20 

5. Aufbewahrungsverpackung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet daG die Locher (11) des 
Puffers (2) nicht gegenuber den Kanalisierungslei- 
tungen (5) fur die Gasabfuhrung angeordnet sind. 2s 

6. Aufbewahrungsverpackung nach einem der 
Anspruche 4 und 5. dadurch gekennzeichnet, daB 
die Offnungen (12) der ersten Gruppe einen 
Abschnitt enthalten. der vom Teil mit ebenen Ver- 3C 
lauf (13). auf dem das Produkt aufliegt. vorsteht 
und in die durch die Offnungen (11) des Puffers 
begrenzten Volumina eindringt und der die Form 
eines Trichters (16) besitzt 



7. Aufbewahrungsverpackung nach Anspruch 6. 
dadurch gekennzeichnet. daG die Enden (16) der 
Trichter aufgeweitet sind, derart, daG die Flussigkeit 
in den von den Offnungen (11) des Puffers gebilde- 

ten Volumina aufgefangen wird. *o 

8. Aufbewahrungsverpackung nach irgendeinem der 
vorangehenden Anspruche. dadurch gekennzeich- 
net. daG sich die Offnungen (15) der zweiten 
Gruppe in den Tei! des doppelten Bodens (3). der 45 
zu den Unfangsrandern (14) des Behalters (1) im 
wesentlichen parallel ist. sowie in der Nahe der 
Befestigungszone (9) des doppelten Bodens (3) am 
Behalter (1) befinden. 



9. Aufbewahrungsverpackung nach irgendeinem der 
vorangehenden Anspruche. dadurch gekennzeich- 
net. daB der Behalter (1) und der doppelte Boden 
(3) aus Polypropylen hergestellt sind. 



10. Aufbewahrungsverpackung nach irgendeinem der 
vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net. daG der Wasseraufnahmepuffer (2) unverletz- 
lich ist. weil der doppelte Boden (3) an Behalter (1) 
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